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1. NORMY BEZPIECZENSTWA

Dziekujac Panstwu za zainteresowanie niniejszym produktem, Sincro S.r.l.
jest pewna, ze uzyskacie osiggi zgodne z Waszymi potrzebami.

“Podrecznik Uzytkowania i konserwacji” dotgczony do pradnicy zawiera wazne
wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa, instalacji, uzytkowania i konserwacji.
Niniejszy produkt jest zgodny z normami technicznymi i z zarzagdzeniami dotyczacymi
bezpieczenstwa.

W kontaktach z Sincro Srl, prosimy o podawanie zawsze typu oraz kodu pradnicy,
dajacych sie odczyta¢ z etykiety znajdujacej sie na opakowaniu. Ponadto
w przypadku, w ktéorym wystapig nieprawidtowosci w pracy lub inne typy uszkodzen
maszyny, w ktérych wystgpitaby konieczno$é zazadania wyjasnien od Serwisu
Technicznego, nalezy podac réwniez numer serii (SN) i partii produkcyjnej (PO).

UWAGA! Nieprawidlowo przeprowadzona instalacja lub niewtasciwe
uzytkowania produktu moze by¢ przyczyna szkéd ludzi lub rzeczy.

» Starannie przestrzega¢ zalecen przedstawionych w “Podreczniku Uzytkowania
i Konserwaciji”, ktéry ma za zadanie wskazanie poprawnych warunkow instalacji,
uzytkowania i konserwacji, majgc na celu zapobieganie ewentualnym
nieprawidtowosciom w pracy pradnicy oraz zabezpieczenia sie przed sytuacjami
zagrazajacymi uzytkownikowi dotyczacych:

» Usuwania materiatéw opakowaniowych (tworzywa sztuczne, karton, styropian itp.)
zgodnie z wtasciwymi aktualnie obowigzujgcymi normami.

* Przechowywania podrecznika w celu zatgczenia go do arkusza technicznego
dla ewentualnych przysztych konsultaciji.

* Produkt ten zostat zaprojektowany i wyprodukowany wytgcznie do celéw
uzytkowych wskazanych w niniejszym podreczniku. Wykorzystanie inne
niz wskazane w niniejszym podreczniku moze staé sie przyczyng uszkodzenia
produktu lub Zrédtem zagrozenia.

+ Sincro S.r.l. uchyla sie od wszelkiej odpowiedzialno$ci za nieprawidtowe badz inne
od wskazanego w niniejszym podreczniku wykorzystania.

» Nie nalezy dokonywac¢ instalacji produktu w atmosferze potencjalnie zagrazajacej
wybuchem.

 Elementy konstrukcyjne urzadzenia muszg by¢ zgodne z dyrektywami europejskimi.
Dla wszystkich panstw nie nalezacych do Unii Europejskiej poza obowigzujgcymi
panstwowymi normami dla uzyskania wysokiego poziomu bezpieczenstwa nalezy
przestrzega¢ wymienionych wyzej norm.

* Instalacja musi odby¢ sie zgodnie z wtasciwymi dyrektywami unijnymi i moze by¢
przeprowadzona wytacznie przez wykwalifikowany personel.

* Nie uruchamia¢ pradnicy, jesli pokrywy zabezpieczajace, panele umozliwiajgce
dostep lub pokrywajgace skrzynke koncowg zostaty usuniete.

* Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z konserwacjg nalezy
wytaczy¢ obwody wzbudzenia silnika.

* Wylaczy¢ obwody zamykajace i/lub rozmiescic¢ tabliczki ostrzegawcze na kazdym
automatycznym wytgczniku zwykle stosowanym do potaczenia z siecig lub z innymi
pradnicami, majac na celu zabezpieczenie sie przed przypadkowym wytgczeniem.

* Przy dowolnej czynnosci konserwacyjnej lub naprawie korzysta¢ wylgcznie
z oryginalnych czesci. W przypadku niestosowania sie do powyzszego zalecenia,
dotyczacego bezpieczenstwa i prawidtowej pracy pradnicy Sincro S.r.l. uchyla sie od
wszelkiej odpowiedzialnosci.

* Przeszkoli¢ uzytkownika urzadzenia co do gospodarowanie, uzytkowania
i konserwacji pradnicy.

+ Co do dziatan, ktore nie zostaty wyraznie okreslone w niniejszym podreczniku,
sg one niedozwolone. W niniejszym podreczniku zostaty zastosowane niektore
symbole i umowy posiadajgce okreslone znaczenie.

Zostaty tu okreslone w jednoznaczny sposéb.



POLSKI

Wazne!

Dotyczy to sytuacji zagrozenia lub
niebezpieczne dziatania, ktore
mogtyby stac sie przyczyng
uszkodzen produktu lub
podtgczonego sprzetu

Uwaga!

Dotyczy to sytuacji zagrozenia lub
niebezpiecznych dziatan, ktére
mogtyby sta¢ sie przyczyna
uszkodzeh produktu lub obrazen
u ludzi.

Symbol ten oznacza zagrozenia lub
niebezpieczne dziatania, ktére
MOGLYBY sta¢ sie przyczyng
powaznych obrazen lub zgonu

Symbol ten oznacza zagrozenia lub
niebezpieczne dziatania, ktore
powodujg powazne obrazenia lub
zgon

Wazne! Dotyczy to sytuacji zagrozenia lub niebezpiecznych dziatan, ktére
moglyby sta¢ sie¢ przyczyng uszkodzen produktu Ilub podiaczonego
sprzetu.

Uwaga! Dotyczy to sytuacji zagrozenia lub niebezpiecznych dziatan, ktére
moglyby staé sie przyczyng uszkodzen produktu lub obrazen u .

Symbol z wykrzyknikiem: Symbol ten oznacza zagrozenia Ilub
niebezpieczne dziatania, ktére MOGLYBY staé¢ sie przyczyna powaznych
obrazen lub $mierci ludzi.

Symbol z gromem:
Symbol ten oznacza zagrozenia lub niebezpieczne dziatania,
powoduja powazne obrazenia lub zgon u ludzi.

ktore

2. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Wszystkie pradnice JB sg dostarczane wraz z deklaracjg dotyczaca ich montazu
zgodnie z ustawodawstwem europejskim podobnie do deklaracji podanej na
ostatnich stronach niniejszego podrecznika.

Zgodnie z dyrektywg europejska dotyczacg maszyn, za umieszczenie numeréw
identyfikacyjnych pradnicy na oktadce niniejszego podrecznika odpowiedzialny
jest producent zespotu wytwarzajgcego energie elektryczna.

Pradnice typu JB sg ponadto, dostarczane na nastepujacych zasadach:

» Muszg by¢ wykorzystywane jako generatory mocy lub odnosnej funkciji.

* Musza by¢ zastosowane do jednego z mozliwych celdw:

- Nadajace sie do przewozu (bez obudowy — dla dostarczania tymczasowej
energii)

- Nadajace sie do przewozu (z obudowa — dla dostarczania
energii)

- Pod poktadem (zastosowanie w marynarce) — po wczesniejszym zatwierdzeniu
- Na pojezdzie komercyjnym (transport kotowy / chtodzenie, itp.)

- Na torach (energia pomocnicza)

- Na pojazdach przemystowych (wzruszanie gruntu, podnosniki, itp.)

- Stafa instalacji (przemystowa, fabryka / urzadzenie)

- Stafa instalacji (dzielnica mieszkaniowa, handel lub przemyst lekki, dom / biuro
/ szpital)

- Zarzadzanie energig (kogeneracja, szczytowe wartosci absorpcji)

- Zamienne schematy elektryczne

» Standardowe pradnice sg projektowane w celu zaspokojenia wykorzystywanej
energii ,przemystowej” oraz dla standardéw odpornosci. W wypadku gdyby
pradnice musiaty odpowiada¢ weztom przesylowym energii dla rejonow
mieszkalnych, handlowych oraz dla przemystu lekkiego, mogg by¢ wymagane
dodatkowe akcesoria.

» Schemat instalacyjny wymaga podiaczenia obudowy generatora do przewodu
uziemienia, wykorzystujac przewod o odpowiednim przekroju oraz o najkrotszej
mozliwej dtugosci.

» Wykorzystanie nie oryginalnych czesci zamiennych lub bez odpowiedniego
upowaznienia  powoduje  zniesienie = Gwarancji  Sincro, zniesienie
odpowiedzialnosci jesli chodzi 0 zgodno$¢ z normami oraz jej nastepstw.

* Instalacja, serwis techniczny i konserwacja muszg by¢ przeprowadzane przez
odpowiednio przeszkolony personel i zaznajomiony z zaleceniami dyrektyw
unijnych.

tymczasowej

3. WPROWADZENIE

Zaleca sie dokfadne sprawdzenie generatora w momencie dostawy w celu
skontrolowania, czy nie doznat uszkodzeh podczas transportu lub czy
nie brakuje zadnych detali.



POLSKI

3.1 Sprawdzenie tabliczki znamionowej

Generatory z gamy JB sg oznaczone tabliczkg znamionowa.

Musi by¢é ona sprawdzana i porownywana z specyfikacjami
zamodwienia w momencie wysyiki w celu stwierdzenia ewentualnych
btedoéw spedyc;ji lub konfiguraciji.

3.2 Rozmieszczenie tabliczki z wlasciwosciami elektrycznymi i
numerem seryjnym (SN) oraz tabliczki partii produkcyjnej (PO).
Dostarczana jest tabliczka samoprzylepna na ktorej zostaty
nadrukowane numer seryjny (SN), inny dla kazdej maszyny oraz
numer partii produkcyjnej (PO). Tabliczka musi by¢ umieszczona
przez instalatora w miejscu wskazanym na rysunku, w taki sposob by
tatwo bylto jg odczytac; numer seryjny oraz numer partii produkcyjnej,
faktycznie sg danymi, stanowigcymi integralng czes¢ procedur, ktére
nalezy wykonac zaleznie od wymogow obstugi techniczne;j.

Generator zostaje dostarczony, wyposazony w dodatkowg tabliczke
samoprzylepng na ktérej podane sg dane i wiasciwosci elektryczne
oraz lista mozliwych podtaczen.

Uwaga! Dokonane podiaczenie bedzie musiato by¢é wyraznie
przez instalatora oznaczone na tabliczce, jako jedno z podanych
na liscie, w celu unikniecia mozliwych nieprawidiowosci w pracy
lub ewentualnych szkéd poniesionych przez rzeczy lub ludzi.

Uwaga! W celu przygotowania obwodéw elektrycznych réznych
od obwodu gwiazdowo- szeregowego, nalezy przestudiowac
rozdzial oraz wiasciwe schematy w dalszej czesci podrecznika.

Biuro Techniczne Sincro jest do Panstwa dyspozycji by udzieli¢
szerszych wyjasnien.

Tabliczka zawierajgca dane zostaje dostarczona luzem by mozna jg
byto przymocowa¢ do generatora w ustawieniu wskazanym
na rysunku po jego ewentualnym pomalowaniu.

Powierzchnia mocowania musi by¢ gtadka, czysta i catkowicie
wysuszong powitoka lakieru. Dla poprawnego montazu, nalezy
Sciagna¢ papier zabezpieczajacy na okoto 20mm. Gdy czes¢
ta zostanie dobrze rozmieszczona i dobrze dopasowana, papier
zabezpieczajgcy moze byC¢ stopniowo Sciggniety, a tabliczka
docisnieta w swoim ustawieniu. Doktadne przyleganie uzyskuje sie po
24 godzinach.

4. ZASADY DZIALANIA | WLASCIWOSCI SYSTEMU REGULACJI
NAPIECIA

Stojan wzbudnicy dzieki swojemu magnetyzmowi szczatkowemu,
zapewnia automatyczne wzbudzenie generatora przy starcie (ktory
wytwarza pewne napigcie szczatkowe réwne okoto 10% napiecia
nominalnego). AVR, zasilany z dodatkowego obwodu znajdujacego
sie na gtbwnym stojanie, dziata na stojan wzbudnicy posrednio
regulujac, za posrednictwem szeregu z wirnikiem pradnicy — mostek
diod — wirnik gtébwny, pole wzbudzone przez wirnik gtoéwny.

Sterowanie napieciem $ledzi $rednig warto$é napiecia jednej z faz &

utrzymujac je na statym poziomie.

Urzadzenie sterujgce czestotliwoscig interweniuje poprzez stopniowe
wylgczanie maszyny gdy predkos¢ silnika napedu obnizy sie ponizej
ustalonego i dajacego sie regulowaé progu, uniemozliwiajac zbyt silne
pobudzenie przy zwolnionym trybie pracy zmniejszajac efekt poboru
mocy na silniku.

Uwaga! Dokonane podtaczenie bedzie
musialo by¢ wyraznie oznaczone na tabliczce
przez instalatora, jako jedno z podanych na
liscie, w celu uniknigcia mozliwych
nieprawidlowosci w pracy lub ewentualnych
szkod poniesionych przez rzeczy lub ludzi. W
celu przygotowania obwodéw elektrycznych
innych od obwodu gwiazdowo - szeregowego,
nalezy przestudiowaé rozdzial oraz witasciwe
schematy w dalszej czesci podrecznika.

Karta AVR
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Potencjometr V

Potencjometr ST

Potencjometr UF

Temp. otoczenia(°C):40 45 50 55 - -
1 09 082 088 - -

Wysoko$¢(m) 1000 1500 2000 2500 3000 -
1 096 0,93 090 0,86 -
Wspotczynnik mocy 1 08 0,7 06 05 -
1 1 093 0,88 0,84 -

Na koniec mozna modulowaé szybkos¢ odpowiedzi regulatora w celu
wyeliminowania ewentualng chwiejno$¢ napiecia, z ktéra mozemy sie
spotkac.

4.1 Karta AVR

Regulator napiecia z serii JB4 utrzymuje napiecie z doktadnoscig 1% w
zakresie roboczym przy nie znieksztatcajgcym obcigzeniu. Napiecie
fazowe moze by¢ regulowane za pomocg Potencjometru V (patrz rysunek)
od 185 do 290V. Regulator jest wyposazony w zabezpieczenie
ograniczajace wzbudzenie w zaleznosci od czestotliwosci; kalibrowanie
czestotliwosci odbywa sie za posrednictwem Potencjometru UF, wstepne
wzorcowanie odbywa sie przy 46Hz +1Hz. Ponizej tej czestotliwosci,
maszyna rozpoczyna obnizanie napiecia az do wytaczenia przy bardzo
niskiej czestotliwosci. Bezpiecznik zabezpiecza regulator oraz pradnice
przed ewentualnymi przecigzeniami lub/i uszkodzeniami. Kolejny
Potencjometr ST pozwala na dostosowanie regulatora do parametrow
pradnicy. Regulator zostat skonstruowany dla wyttumienia do minimum
skokéw napigcia przy odigczaniu obcigzen mniejszych niz 20%
nominalnego obcigzenia. Mamy réwniez do czynienia z bardzo duzg
zdolnoscig do przecigzenia przy starcie silnikow asynchronicznych. W
rzeczywistosci regulator jest w stanie jednoczesnie dostarczy¢ do pradnicy
o 250% wiecej nominalnego pradu przy PF= 0.4 i spadku napiecia
mniejszym od 20%.

5. OGOLNE WLASCIWOSCI MECHANICZNE | ELEKTRYCZNE
DOTYCZACE PASOWANIA SILNIKA

O ile samodzielna jednostka jest przeznaczona do wbudowania do zespotu
wytwarzajgcego energie elektryczna, o tyle nie ma mozliwosci naklejenia w
fazie konstrukcyjnej wszystkich koniecznych tabliczek informacyjnych na
pradnicy. Te informujgce o potencjalnym zagrozeniu zwigzanym z
obecnoscig komponentéw znajdujacych sie pod napieciem dostarczane sg
osobno i za ich naklejenie w oznaczonych na rysunku obok miejscach, po
zakonczeniu sktadania zespotu, odpowiedzialny jest producent zespotu
wytwarzajgcego energie elektryczna.

Pradnice z grupy JB sa zaprojektowane do pracy w temperaturze
maksymalnej 40°C oraz przy maksymalnej wartosci 1000m n.p.m. W
ramach tych limitéw temperatury i wartosci majg one nominalne osiagi
wskazane na tabliczce. Dla temperatur wyzszych od 40°C i/lub wartosci
wyzszych od 1000m n.p.m. mamy do czynienia z obnizeniem osiggow
(patrz tabela). Wiasciwym jest poinformowanie Biura Technicznego
Sincro o praca w warunkach $rodowiska gorszych od tych wczes$niej
opisanych.

Pradnice sa wyposazone w system wentylacji powietrza, ostony
zabezpieczajace oraz obudowy kroploszczelne; nie sg one przystosowane
do instalacji nazewnatrz, za wyjatkiem sytuacji w ktérych sg one
zabezpieczone odpowiednimi ostonami. Podczas przechowywania w
magazynie, przed instalacjg lub jako zapasu zaleca sie wykorzystywanie
ogrzewaczy chronigcych przed kondensatem dla zagwarantowania dobrej
konserwacji uzwojenia. Przed uruchomieniem lub po dtugich okresach
przestojéw nalezy sprawdzi¢ rezystancje izolacji uzwojenia (zaleca sie
odigczenie regulatora napiecia przed przystgpieniem do takiej proby):
odczytane wartosci muszg by¢ wyzsze od 2 MQ. W przypadku gdyby takie
warunki nie zostaty utrzymane, nalezy przystapi¢ do osuszenia w piecu
samej pradnicy (przy 60 + 80°C) przez 3 godziny. Przed przystgpieniem
do wykonywania tej czynnosci nalezy wyciggnaé regulator napiecia.
Alternatywg do osuszania w piecu jest nadmuchiwanie za posrednictwem
alternatora gorgcego powietrza (o temp. 60 + 80°C) przez przynajmniej 1
godzine. W przypadku instalacji wewnatrz zamknietej obudowy nalezy
upewni¢ sie czy temperatura chtodzacego powietrza wychodzaca
z pradnicy nie przewyzsza temperatury nominailne;j.
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Obudowa musi by¢ wykonana w taki sposob by ujecie powietrza
do silnika w obudowie byto oddzielne od ujecia powietrza
pradnicy, przede wszystkim nalezy zabezpieczy¢ pradnice przed
zasysaniem gorgcego powietrza chtodzacego silnik. Ponadto,
ujecie powietrza pradnicy powinno by¢ wykonane w taki sposob
by uniemozliwia¢ przedostawanie sie wilgoci, stosujac do tego
celu odpowiedni filtr. Obudowa powinna by¢ zaprojektowana w
taki sposob by pozostawi¢ pomiedzy ujeciem powietrza pradnicy
a dowolng ptaskg powierzchnig minimalny przeswit o wymiarze
50mm. Jesli zostalo to ujete przy zamowieniu, pradnica
moze by¢ wyposazona w filtry powietrza.

Wazne! Obnizenie przeptywu powietrza chlodzenia Ilub
nieprawidlowe zabezpieczenie pradnicy moga powodowaé
uszkodzenie lub/i nieprawidlowe funkcjonowanie uzwojenia.

Zespot wirnika pradnicy jest dynamicznie wywazony w fabryce.
Silnik powoduje ztozone wibracje i w tym tony sktadowe gorne,
ktére moga wzmocni¢ sie, dopasowujac sie do tych z pradnicy,
powodujgc odczuwalne i szkodliwe dla pracy zespotu wibracje.
Dlatego zadaniem projektanta jest wykorzystanie koniecznych
Srodkow by zapewni¢ wyréwnanie oraz usztywnienie podstawy
i wspornikow w celu unikniecia przekroczenia przewidzianych w
normach progoéw wibracji.

Pradnice o podwdjnym tozysku wymagajg sztywnego stelazu
podtrzymujgcego silnik / pradnice w sposéb stwarzajacy dobre
warunki wywazenia. Stelaz ten bedzie musiat by¢ powigzany z
podstawg za posrednictwem podkfadki antywibracyjnej. W celu
obnizenia do minimum drgan skretnych, zaleca sie
wykorzystanie sprzegta sprezystego.

W systemach napedow zebatych zastosowanych w pradnicach
bezszczotkowych konieczne jest by Srednica oraz struktura kot
zebatych pozwalaly na to, by obcigzenie watu byto
zrownowazone w stosunku do dtugosci wystajacej czesci i nie
przekraczato 2000N. Przy diuzszych watach o dopuszczalne
wartosci obcigzen bedg Panstwo mogli zapyta¢ bezposrednio w
Biurze Technicznym Sincro.

Zréwnanie  osiowe silnika i pradnicy dla pradnic
jednotozyskowych jest bardzo wazne gdyz brak moze
powodowaé¢ nadmierng wibracje wzdtuz potgczenia pomiedzy
silnikiem a pradnica. W tym celu konieczne jest doktadne
montowanie pradnicy do silnika, przygotowanie mocnego toza
oraz zastosowanie podktadek antywibracyjnych, przy wspieraniu
zmontowanego silnika / pradnicy. We wnetrzu skrzynki
zaciskowej znajdujg sie zaciski dla podtaczen zasilania oraz
neutralnego przewodu, a takze uziemienia.

Przewod neutralny NIE jest podigczony do obudowy

Uwaga! Pradnica zostaje dostarczona bez jakiegokolwiek
uziemienia; przy podtaczeniach nalezy przestrzega¢
lokalnych rozporzadzen. Uziemienie lub zabezpieczenia
wykonane w nieprawidiowy sposéb moga by¢ przyczyna
powaznych urazow lub smierci.

Wartosci pragdow szkodliwych dla pradnicy sg dostepne
na zadanie w celu udzielenia pomocy projektantowi przy
wymiarowaniu urzadzenia i jego komponentow.

Wazne!

Obnizenie strumienia powietrza chtodzacego
lub niewtasciwe zabezpieczenie pradnicy moga
powodowac¢ uszkodzenie i/lub nieprawidtowe
funkcjonowanie uzwojenia.

OSTRZEZENIE!

Pradnica zostaje dostarczona bez
jakiegokolwiek uziemienia; przy podtaczeniach
nalezy przestrzegac lokalnych rozporzadzen.
Uziemienie lub zabezpieczenia wykonane

w nieprawidtowy sposob moga byé przyczynag
powaznych urazéw lub zgonu.
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OSTRZEZENIE!

Instalacja lub uzytkowanie czesci posiadajacych
wady fabryczne moga stac¢ sie przyczyna
powaznych urazéw u ludzi lub ich $mierci,
ponadto uszkodzenia oprzyrzadowania.
Wszelkie dziatania wykonywane na elementach
elektrycznych / mechanicznych musza by¢
wykonywane przez wykwalifikowany personel.

UWAGA!

Nieodpowiedni udzwig moze powodowac urazy
u ludzi lub powazne uszkodzenia. Uchwyty
transportowe znajdujace si¢ na przeznaczone
sg wylacznie do podnoszenia pradnicy a nie
calego zespotu pradotwérczego.

UWAGA!

Przed przystapieniem do montazu nalezy
sprawdzi¢ czy gniazda pasujace (zaréwno
pradnicy jak i silnika) sa kompatybilne,
prawidiowe i dobrze oczyszczone.

Ostrzezenie! Instalacja lub uzytkowanie czesci
posiadajacych wady fabryczne moga sta¢ sie przyczyna
powaznych urazéw u ludzi lub ich $mierci, ponadto
uszkodzenia oprzyrzadowania. Wszelkie dziatania
wykonywane na elementach elektrycznych / mechanicznych
musza by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel.

6. INSTALACJA

6.1 Podnoszenie
Podnoszenie i transport pradnicy jest mozliwe przy uzyciu
uchwytéw transportowych znajdujgcych sie na pradnicy we
wskazanych na rysunku obok miejscach. Przy podnoszeniu
pradnicy nalezy wykorzysta¢ urzadzenia majace udzwig
minimum 250kg.

Uwaga! Nieodpowiedni udzwig moze powodowaé urazy
u ludzi lub powazne uszkodzenia.

Uwaga! Uchwyty transportowe znajdujace sie na pradnicy
przeznaczone sa wylacznie do podnoszenia pradnicy a nie
catego zespotu pradotwérczego.

Podnoszenie i poruszanie pradnica jednotozyskowa musi
odbywaé sie przy maszynie ustawionej poziomo, w celu
unikniecia wysuniecia sie wirnika z mozliwym jego uszkodzeniem
lub powaznymi konsekwencjami dla ludzi.

6.2 Mocowanie do silnika

6.2.1 Montaz zlgcza SAE (patrz rysunek po lewej)

Uwaga! Przed przystapieniem do montazu nalezy sprawdzic¢
czy gniazda pasujace (zarowno pradnicy jak i silnika)
sa kompatybilne, prawidtowe i dobrze oczyszczone.

» Usung¢ pret mocujacy wirnika

» Usung¢ siatki zabezpieczajgce (6). Dla wersji SAE3, usunaé
plastikowe zatyczki (7) umieszczone na dzwonie dla
utatwienia mocowania tarczy 11.5

» Sprawdzi¢ czy srednica tarczy (3) odpowiada $rednicy obsady kota
zamachowego (2)

» Przymocowacé pradnice do silnika za posrednictwem docisniecia
dzwonu SAE (1), sprawdzajac dopasowanie otworow tarczy z
otworami kota zamachowego.

» Sprawdzi¢ czy tarcza jest wsparta na kole zamachowym uderzajac
osiowo wirnik plastikowym miotkiem i podkiadka.

* Przymocowac tarcze do kota zamachowego.

» Sprawdzi¢ czy wirnik i stojan pradnicy sg doktadnie wyréwnane
wzgledem siebie.

» Podeprze¢ zespot elementami antywibracyjnymi (5)
zwracajac uwage na prawidtowe zréwnanie pomiedzy
silnikiem i pradnica.

» Wiozy¢ plastikowe zatyczki (7) do dzwonu (tylko dla wersji
SAE3) i zamocowac siatki (6).

6.2.2 Demontaz ztacza SAE Przy demontazu przestrzegac¢
w odwrotnej kolejnosci instrukcji podanych w rozdziale 6.2.1.

Ostrzezenie! Nieprawidiowe zabezpieczenie i/lub btedne
wyréwnanie pradnicy moga staé¢ sie przyczyng urazéw
oso6b i/lub uszkodzenia oprzyrzadowania.
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6.3 Uziemienie

Obudowa pradnicy musi by¢ trwale podtaczona do uziemienia na
podstawie zespotu wytwarzajgcego energie elektryczng. Jesli
zostaly przewidziane elastyczne wsporniki antywibracyjne
pomiedzy obudowg pradnicy a jej podstawg, konieczne bedzie
wykonanie za  posrednictwem  przewodu elastycznego,
réownolegtego podtaczenia przewodu uziemienia o wartosci
nominalnej odpowiedniej (zwykle jest to potowa powierzchni
przekroju poprzecznego przewoddw linii gtéwnej).

UWAGA! Uziemienie podtaczyé do Srub M10 jak na rysunku
obok.

Ostrzezenie! Upewni¢ sie co do procedury uziemienia.
6.4 Wstepne czynnosci kontrolne

6.4.1 Kontrola izolacji

Przed uruchomieniem zespotlu wytwarzajagcego energie
elektryczng lub po diugich okresach postoju sprawdzi¢
rezystancje izolacji.

Uwaga! Odtaczy¢ regulator napiecia AVR przed

przystapieniem do pomiaréw.

Wartosci odczytane musza by¢ wyzsze od 2 MQ. W przypadku, w
ktérym opor izolacji jest nizszy, nalezy przystgpi¢ do osuszania w
piecu samej pradnicy w temperaturze o zakresie od 60 do 80°C
przez 3 godziny. Przed przystapieniem do tej czynnos$ci nalezy
usung¢ regulator napiecia. Alternatywnie do osuszania w piecu
istnieje  mozliwo$¢ nadmuchiwania gorgcego powietrza za
posrednictwem pradnicy (przy 60 + 80°C) przez przynajmniej 1
godzine.

Wazne! Uzwojenia zostaly poddane kontroli w czasie
produkcji pod wysokim napieciem. Kolejne proby przy
wysokim napieciu moga uszkodzi¢ izolacje i w konsekwencji
obnizy¢ jej zywotnos¢. Jesli wystapi koniecznos¢ dokonania
kontroli pod wysokim napieciem dla uzyskania akceptacji

AN\

OSTRZEZENIE!

Nieprawidlowe zabezpieczenie i/lub btedne
wyréwnanie pradnicy moga stac sie
przyczyna urazéw osob i/lub uszkodzenia
oprzyrzadowania.

£l

Sruby M10 do uziemienia.

OSTRZEZENIE!

Upewni¢ sie co do procedury uziemienia.

klienta, proby beda musiaty byé przeprowadzone przy niskim | UWAGA!

poziomie napiecia.

Odtaczy¢ regulator napiecia AVR przed
przystapieniem do pomiaréw.

WAZNE!

Uzwojenia zostaly poddane kontroli

w czasie produkcji pod wysokim napigciem.
Kolejne proby przy wysokim napigciu moga
uszkodzi¢ izolacje i w konsekwencji obnizy¢
jej zywotnoscé. Jesli wystapi koniecznos¢
dokonania kontroli pod wysokim napieciem
dla uzyskania akceptaciji klienta, proby beda
musialy by¢ przeprowadzone przy niskim
poziomie napiecia.
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OSTRZEZENIE!

Pradnica wychodzi z linii produkcyjnych

z potaczeniem gwiazdowo- szeregowym

(za wyjatkiem innych specyfikacji w momencie
zamawiania) zgodnie z ktérym zostaly podane
nominalne dane. Zadaniem instalatora,

w przypadku pézniejszej modyfikacji takiego
potaczenia, oznakowaé nowe wykorzystywane
potaczenie na tabliczce z danymi maszyny
znajdujacymi sie wewnatrz skrzynki zaciskowe;j.
By dokonaé¢ nowego potaczenia korzystac ze
schematow zataczonych do niniejszego
podrecznika. Ewentualne zmiany potaczenia
musza by¢ wykonane wytacznie przez
wykwalifikowany personel.

Potencjometr

Potencjometr ST

EXT POT 115

230

Mostek 60Hz

Potencjometr UF

UWAGA! Regulacja napiecia przy wartosci wyzszej od
maksymalnej przewidywanej wartosci dla
pradnicy moze powodowac¢ uszkodzenie samej
pradnicy.

UWAGA! Regulacja dolnej predkosci do zbyt niskiej

wartosci czestotliwosci
uszkodzenie samej pradnicy.
I na odwrét, regulacja do zbyt wysokiej wartosci
moze powodowac spadek duzych obciazen dla
tego napiecia.

moze powodowaé
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6.4.2 Kierunek rotacji

Wszystkie maszyny sa wyposazone w wirnik o promieniowych
topatkach i mogg one pracowac¢ w obu kierunkach obrotéw. Pradnica
jest dostarczana z rotacjg w kierunku zgodnym z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara, patrzac na strone pasowania (za wyjatkiem
innych specyfikacji w momencie zamawiania) w taki sposéb by
stworzy¢ kolejnos¢ faz U-V-W. Jesli rotacja musi zostaé zmieniona
po dostawie, to nalezy zazada¢ w fabryce wtasciwych schematéw
elektrycznych.

6.4.3 Sprawdzenie napigcia i czestotliwosci

Sprawdzi¢ czy poziom wymaganego napiecia i czestotliwosci
od zespotu wytwarzajacego energie elektryczng odpowiadajg
wartosciom podanym na tabliczce pradnicy

Ostrzezenie! Pradnica wychodzi z linii produkcyjnych z
potaczeniem gwiazdowo- szeregowym (za wyjatkiem innych
specyfikacji w momencie zamawiania) zgodnie z ktérym zostaly
podane nominalne dane. Zadaniem instalatora, w przypadku
pozniejszej modyfikacji takiego potaczenia, oznakowaé¢ nowe
wykorzystywane polaczenie na tabliczce z danymi maszyny
znajdujacymi sie wewnatrz skrzynki zaciskowej. By dokonaé
nowego potaczenia korzysta¢ ze schematéow zalagczonych do
niniejszego podrecznika.

Ostrzezenie! Ewentualne zmiany potaczenia muszg byé
wykonane wylacznie przez wykwalifikowany personel.

6.4.4 Regualcja karty AVR
Aby dokona¢ ustawienia regulatora AVR nalezy uzyska¢ dostep do

karty AVR pousunieciu pokryw. Wiekszo$¢ regulacji jest
dokonywana w fabryce przy wartosciach zapewniajgcych
satysfakcjonujgce rezultaty w czasie poczatkowych préb
funkcjonowania. Moga by¢ konieczne kolejne regulacje dla

zapewnienia optymalnej pracy w okreslonych warunkach roboczych.

Jesli pradnica musi pracowac¢ przy czestotliwosci 50Hz mostek
powodujacy zwarcie zakonczeh oznaczonych “60Hz” musi pozostaé
podtaczony, jesli musi pracowac przy czestotliwosci 60Hz mostek
musi zosta¢ usuniety.

Istnieje mozliwos¢ zmodyfikowania napiecia wyjsciowego poprzez
regulacje Potencjometru “V”. Przy zespole poruszajagcym sie z
nominalng predkoscig, wyregulowac¢ az do uzyskania poszukiwanej
wartosci. Jesli przy niewielkich zmianach predkosci napiecie ulega
zmianie, wystepuje konieczno$¢  wczesniejszej regulacji
zabezpieczenia dolnej predkosci. Wzorzec napiecia (przewody
pomaranczowe) musi by¢ potgczony:

» do zaciskow “0” i “115” jesli odbierane jest napiecie w wartosci
pomiedzy 100 i 140V (ustawienie fabryczne dla maszyn 12
zaciskowych),

» do zaciskow “0” i “230” jesli odbierane jest napiecie w wartosci
pomiedzy 200 i 280V. Dla rozszerzenia o okoto 15% zakresu
wolnych napiec¢, wykorzystaé zacisk “Pa” zamiast zacisku “0”.

Uwaga: Regulacja napiecia do wartosci wyzszej
od maksymalnej przewidywanej dla pradnicy moze powodowac
uszkodzenie samej pradnicy.

Regulacja dolnej predkosci przy 50 (60)Hz: ustawi¢ zespot
obrotow do uzyskania czestotliwosci 46 (56)Hz. Przekrecic¢
Potencjometr “UF” az do punktu w ktérym napiecie zaczyna spadac.
Doprowadzi¢ zesp6t do nominalnej predkosci.

Uwaga: Regulacja dolnej predkosci do zbyt niskiej wartosci
czestotliwosci moze powodowa¢ uszkodzenie samej pradnicy. |
na odwroét, regulacja do zbyt wysokiej wartosci moze
powodowa¢é spadek duzych obciazen dla tego napiecia.
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Podtaczenie zewnetrznego potencjometru (5 kQ): sSciagnaé
mostek na zakonczeniach “EXT POT” i poditaczy¢ do wolnych
koncowek potencjometr uwazajac na ustawieniu go na
maksymalnej wartosci oporu. Przekreci¢ Potencjometr “V” w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara az do skrajnego
ustawienia. Doprowadzi¢ zesp6t do warto$ci predkosci nominalnej
i regulowac potencjometr az do zgdanego napiecia.

W przypadku wystepowania wachan obcigzenia, istnieje
mozliwo$¢ regulacji Potencjometrem “ST”, ustawiajgcym gotowos$é
odpowiedzi regulatora na zewnetrzne wachania, pozwalajac na
wyeliminowanie ewentualnej niestabilnosci systemu pradnica —
obcigzenie.

6.4.5 Schematy potaczen dla r6znych obwodow

Zataczniki do niniejszego podrecznika to schematy dla potaczen
innych od taczenia gwiazdowo — szeregowego zwykle
wykonywanego w fazie produkcji (za wyjatkiem innych specyfikacji
w momencie zamowienia).

6.4.6 Uruchomienie

Przed  uruchomieniem  zespotu  wytwarzajagcego  energie
elektryczna, konieczne jest sprawdzenie czy wszystkie zewnetrzne
potaczenia zostaty wykonane prawidiowo oraz czy zabezpieczenia
nie zostaly usuniete. Regulacje pradnicy sgwykonywane w
fabryce w momencie kontroli: dlatego powinny by¢ konieczne
dalsze czynnosci regulacji maszyny; w przypadku gdyby okazato
sie konieczne $ciggniecie pokryw w celu dokonania regulacji i
pozostawienia otwartych stykéw pod napieciem, zaleca sie by
czynnosci te zostaty wykonane wytacznie wykwalifikowany
personel przy konserwacji urzgadzen elektrycznych. W chwili
uruchamiania uwaza¢ na ewentualne nieprawidtowe odgtosy, ktére
mogtyby wskazywaé na nieprawidtowe potaczenie silnika z

pradnica.

Ostrzezenie! Nie dotyka¢ pradnicy w czasie pracy i zaraz
po zatrzymaniu  zespoly, poniewaz moga  Wwystapic
powierzchnie o wysokiej temperaturze.

Pradnice to obrotowe maszyny elekiryczne, posiadajace
potencjalnie niebezpiecznie czesci, znajdujace sie pod napieciem
lub poruszajagce sie w czasie pracy, dlatego bezwzglednie
zabrania sie:

* nieprawidtowego uzytkowania

* usuwania zabezpieczen i odtgczania urzadzen
zabezpieczajacych.

Ostrzezenie! Brak kontroli inspekcyjnych oraz konserwacji
moga spowodowaé¢ powazne uszkodzenia os6b i/lub rzeczy.

Biorac pod uwage powyzsze, wymaga sie by kazda czynnos$¢
o charakterze elektrycznym lub mechanicznym byta wykonywana
wylacznie przez wykwalifikowany personel.

7. OBSLUGA TECHNICZNA | KONSERWACJA

Ostrzezenie! Procedury konserwacji i lokalizacji uszkodzen
powodujg ryzyko powaznych urazéw u ludzi lub przypadkéw
Smiertelnych. Z tego powodu procedury te musza byé
wykonywane wylacznie przez wilasciwy dla obstugi
elektrycznej i mechanicznej personel. Przed jakakolwiek
interwencja zwiazana z konserwacjq i czyszczeniem, upewnic
sie, czy nie wystepuja czesci pod napieciem, czy obudowa
pradnicy ma temperature otoczenia, czy zespoét wytwarzajacy
energie elektryczng nie moze zosta¢ rowniez przypadkowo
uruchomiony oraz czy wszystkie procedury zostaly wykonane
poprawnie.

OSTRZEZENIE!

Nie dotyka¢ pradnicy w czasie pracy i zaraz
po zatrzymaniu zespoly, poniewaz moga
wystapic powierzchnie o wysokiej
temperaturze. Brak kontroli inspekcyjnych
oraz konserwacji moga spowodowaé
powazne uszkodzenia os6b i/lub rzeczy.

OSTRZEZENIE!

NIEBEZPIECZENSTWO!

Procedury konserwacji i lokalizacji
uszkodzen powoduja ryzyko powaznych
urazéw u ludzi lub przypadkow
Smiertelnych.

Z tego powodu procedury te musza byc¢
wykonywane wytacznie przez wiasciwy dla
obstugi  elektrycznej i mechanicznej
personel. Przed jakakolwiek interwencja
zwigzang z konserwacja i czyszczeniem,
upewni¢ sig, czy nie wystepuja czesci pod
napieciem, czy obudowa pradnicy ma
temperature otoczenia, czy zespot
wytwarzajacy energie elektryczng nie moze
zosta¢ réwniez przypadkowo uruchomiony
oraz czy wszystkie procedury zostaly
wykonane poprawnie.
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UWAGA!

Zywotnosé tozysk jest $cisle uzalezniona
od warunkéw srodowiska roboczego.
Dtugie okresy przebywania

w srodowiskach o charakteryzujacych
si¢ wystepowaniem wibracji moga
powodowac uszkodzenie kul oraz gniazd.
Obecnos¢ zbyt wysokiego poziomu wilgoci
moze powodowaé emulgowanie smaru
sprzyjajac korozji. Intensywne wibracje
spowodowane silnikiem lub
nieprawidlowym wyréwnaniem
komponentéw zespotu wytwarzajacego
energie elektryczna poddaja tozysko
naprezeniom skracajacym ich zywotnosé.

12

7.1 Kontrola uzwojenia oraz stanu izolacji.

Stan uzwojenia mozna sprawdzi¢ mierzac opér elektryczny wzgledem
masy. W trakcie préby regulator napiecia bedzie musiat by¢ odtagczony.
Zwykle wystarczy skontrolowaé tylko uzwojenie gtéwne. Odczytane
wartosci muszg by¢ wyzsze od 2 MQ. W przypadku gdy rezystancja
izolacji okaze sie mniejsza, nalezy przystapi¢c do osuszania w piecu
samej pradnicy w temperaturze ktorej wartos¢ miesci sie w zakresie
pomiedzy 60 a 80°C prze 3 godziny. Przed wykonaniem w/w czynnosci
nalezy usung¢ regulator napiecia. Alternatywnie do osuszania w piecu
mozna wykonywac¢ nadmuch gorgcego powietrza za pomocg pradnicy
(przy 60 = 80°C) przez przynajmniej 1 godzine.

7.2 Sprawdzenie tozysk

tozyska sa zapieczetowane i nie sa poddawane konserwaciji.
Podczas konserwacji nalezy sprawdzi¢ stan fozysk oraz czy nie
wystepuje wyciek smaru; zywotno$c¢ tozysk jest uzalezniona od wibraciji
oraz obcigzen osiowych, ktérym sg poddawane (wibracje moga by¢
znacznie zwiekszone w przypadku nieprawidtowego wyréwnania) oraz
od warunkow roboczych. Nastepnie sprawdzi¢ czy nie wystapity takie
nieprawidtowosci jak: wibracje, nietypowe odgtosy, zatkanie wylotow
powietrza. Jesli po pewnym okresie czasu nastgpitby wzrost wibracji
lub hatasu, moze to by¢ spowodowane zuzyciem fozyska, ktére w
przypadku jego nadmiernego uszkodzenia musi zosta¢ wymienione.
Zaleca sie wymiane tozyska po 20.000 godzinach pracy.

tozyska pradnic znapedem pasowym, ktére poddawane
obcigzeniom wiekszym od pradnic uruchamianych poprzez sprzezenie
bezposrednie, maja zwykle krétszg zywotnos¢ i powinny byé
wymieniane po 15.000 godzinach pracy.

Wazne! Zywotnosé tozysk jest scisle uzalezniona od warunkéw
srodowiska roboczego.

w srodowiskach o
wibracji moga
oraz gniazd. Obecnosé¢ zbyt

moze powodowaé¢ emulgowanie

Wazne! Dilugie okresy przebywania
charakteryzujacych sie wystepowaniem
powodowaé¢ uszkodzenie kul
wysokiego poziomu wilgoci
smaru sprzyjajac korozji.

Wazne! Intensywne wibracje spowodowane silnikiem
lub nieprawidlowym  wyréwnaniem komponentéw  zespotu
wytwarzajacego energie elektryczng poddaja tozysko naprezeniom
skracajacym ich zywotnos¢.

7.3 Nieprawidtowosci i Srodki zaradcze

Pradnica nie ulega wzbudzeniu.

» Sprawdzi¢ bezpieczniki

» Zwiekszy¢ predkosé o 15%

» Zastosowa¢ na moment na biegunach regulatora elektronicznego,
12V-owe napiecie baterii z bezpiecznikiem szeregowym o 30 Q przy
przestrzeganiu biegunowosci.

Po wzbudzeniu wytacza sie
» Sprawdzi¢ przewody taczace korzystajac z zataczonych rysunkéw.

Zbyt niskie napiecie biegu jalowego.
» Ponownie kalibrowa¢ napiecie.

* Sprawdzic¢ ilos¢ obrotow.

 Sprawdzi¢ uzwojenia.

Zbyt wysokie napiecie biegu jatlowego.

* Wylgaczy¢ napiecie.
* Wymieni¢ regulator.
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Zbyt niskie napiecie pod obciazeniem.

* Ponownie dokona¢ wzorcowania napiecia.

» Zbyt wysokie natezenie pradu, cos@ mniejsze od 0.8, zbyt
niskie obroty.

* Wymienic¢ regulator

 Sprawdzi¢ diody odtgczajace oraz przewody.

Zbyt wysokie napiecie pod obcigzeniem.
* Ponownie dokona¢ wzorcowania napiecia.
* Wymienic¢ regulator.

Niestabilne napigcie.
» Sprawdzi¢ rownomiernos¢ obrotow.
» Wyregulowac¢ stabilnos¢ regulatora Potencjometrem “ST”.

Przy jakichkolwiek innych nieprawidtowosciach zgtosi¢ sie
do centrum Obstugi Technicznej Sincro.

7.4 Usuniecie i dokonanie wymiany komponentéw
i zespotow komponentow

7.4.1 Wyciaganie oraz wkiadanie wirnika.
Ponizej podane procedury, zakladaja, ze pradnica zostata
odtaczona od silnika.

Wersja dwutozyskowa

* Odkreci¢ 4 szt. nakretek M10 zaciskajacych tarcze

do kotnierza odlegtosciowego.

* Uderzac¢ tarcze w sposob jednolity az do petnego odtaczenia
od wirnika.

« Sciagnagé tylng zaluzje zabezpieczajaca i uderzaé wirnik od
tytu, w taki sposob by wypchna¢ tozysko poza jego gniazdo.
» Podeprzec¢ wirnik za pomocg jego podwieszenia od strony
pasowania.

» Kontynuowac¢ wycigganie wirnika ze stojanu, przesuwajac
wcigz podwieszenie, tak by nie uszkodzi¢ uzwojenia.

Wersja jednotozyskowa SAE
* Sciagna¢ tylng zaluzje zabezpieczajaca i uderzaé wirnik od
tytu, w taki sposob by wypchngé tozysko poza jego gniazdo.

» Podeprzec¢ wirnik za pomoca jego podwieszenia od strony
pasowania.

» Kontynuowacé wycigganie wirnika ze stojanu, przesuwajac
y y ag J p Jq OSTRZEZENIE!

Nalezy upewni¢ sie czy podczas wyciggania
wirnika nie opiera si¢ on nabiegunnikiem o
stojan.

wcigz podwieszenie, tak by nie uszkodzi¢ uzwojenia.

UWAGA!
By ponownie ulokowa¢ wirnik nalezy wypetni¢ w odwrotnej

kolejnosci instrukcje podane w rozdziale 7.4.1.

Ostrzezenie: Nalezy upewni¢ sie czy podczas wyciggania
wirnika nie opiera sie on nabiegunnikiem o stojan.

Kiedy wirnik zostanie ponownie zatozony, pradnica
moze utraci¢ magnetyzm szczatkowy, ktéry
pozwala na samowzbudzenie. Przed
uruchomieniem zespotu konieczne jest ponowne
wzbudzenie pradnicy przyktadajac do zaciskéow
wzbudnicy napiecie 6-12 volt przez jedna sekunde
przestrzegajac biegunowosci.

Uwaga: Kiedy wirnik zostanie ponownie zalozony, pradnica
moze utraci¢ magnetyzm szczatkowy, ktory pozwala na
samowzbudzenie. Przed uruchomieniem zespotu konieczne
jest ponowne wzbudzenie pradnicy przykiadajac do
zaciskow wzbudnicy napiecie 6-12 volt przez jedna
sekunde przestrzegajac biegunowosci.
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7.4.2 Wymiana tozyska

Patrz na rozdziat 7.4.1

» Wyciagnac pierscien sprezynujacy zabezpieczajacy typu Seeger

» Wyciagnac tozysko za pomoca wypychacza

» Osadzi¢ nowe tozysko i za posrednictwem ogrzewacza (max 100-110°C),
ogrza¢ je w taki sposob by zwiekszyC Srednice przed wiozeniem go do
gniazda watu.

» Ponownie zamontowa¢é pierscien osadczy Seeger

* Ponownie witozy¢ wirnik wykonujac w odwrotnej kolejnosci instrukcje
podane w rozdziale 7.4.1.

Alternatywnie istnieje mozliwos¢ dokonania wymiany fozyska bez
wyciggania wirnika:

* Odkrecic 4 sruby mocujace tylng tarcze do obudowy

* Réwnomiernie uderzac¢ tarcze az do petnego odtgczenia sie od silnika.

» Wyciggnac pierscieh osadczy Seeger.

* Wyciggnac tozysko za pomoca wspdlnych wypychaczy.

» Osadzi¢ nowe fozysko i za pomoca nagrzewnicy, ogrzac je tak,

by zwiekszy¢ srednice przed wiozeniem go do gniazda watka.

» Ponownie zamontowac pierscieh osadczy Seeger

« UstawiC tarcze pamietajgc o pierscieniu osadczym i czesciowo wiozy¢
Sruby mocujace.

+ Réwnomiernie uderza¢ tarcze az do petnego osadzenia tozyska oraz
czesci obudowy w odpowiednich gniazdach.

+ Dokreci¢ sruby mocujgce tarczy.

7.4.3 Wymiana diod.

» Wyciagna¢ wirnik zgodnie z instrukcjami z rozdziatu 7.4.1

 Odtaczy¢ mostek diod wyciggajac tacznik oraz 2 klocki cierne.

+ Odkreci¢ $rube i wyciagna¢ mostek diod.

« Zamontowac¢ nowy mostek diod dokrecajac i podtaczy¢ tacznik oraz 2
klocki cierne.

* Ponownie wiozy¢é wirnik wykonujac w odwrotnej kolejnosci podane
w rozdziale 7.4.1

7.4.4 Wymiana wzbudnicy wirnika

» Wyciagnac¢ wirnik przestrzegajac instrukcji z rozdziatu 7.4.1

» Wyciagna¢ pierscien osadczy typu Seeger

» Wyciggnac tozysko za posrednictwem wypychaczy.

+» Odtaczy¢ mostek diodowy wyciagajac tacznik oraz 2 klocki cierne

* Odkrecic¢ srube i wyciggna¢ mostek diodowy.

* Wyciggna¢ wzbudnice za pomocg wypychacza

* Wtozy¢ nowg wzbudnice wykorzystujac do tego celu prase.

* Ponownie wszystko zmontowaé zgodnie z instrukcjami z rozdziatow 7.4.1 -
742-743

7.4.5 Ponowny montaz komponentéw i zespotléow komponentow
Przy ponownym montazu nalezy wykona¢ w odwrotnej kolejnosci wczesniej
opisane czynnosci demontazu.
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8. CZYSZCZENIE | SMAROWANIE

Ostrzezenie! Wszelkie prace zwigzane z czyszczeniem muszg byé
przeprowadzone przy wylaczonym zespole wytwarzajacym energie
elektryczna i odtaczonej od sieci zasilajacej pradnicy, niestosowanie sie
do powyzszych zalecen skutkuje wysokim stopniem zagrozenia oso6b
i rzeczy.

Upewni¢ sie czy zespét wytwarzajacy energie elektryczng jest zatrzymany i
odfaczony od sieci elektrycznej, zespdt musi by¢ zewnetrznie oczyszczony za
pomocg sprezonego powietrza.

Ostrzezenie! W zadnym wypadku nie stosowaé ptynéw lub wody.
Nie czysci¢ sprezonym powietrzem wewnetrznych czesci elektrycznych
poniewaz moze to staé sie przyczyng spie¢ lub innych
nieprawidtowosci.

9. ROZBIORKA | LIKWIDACJA

Ostrzezenie! Wykorzstywa¢ wylacznie wykwalifikowany personel.
Likwidacja materiatow jest wykonywana przy przestrzeganiu obowigzujgcych
norm. W przypadku rozbiérki pradnicy nie ma specjalnego ryzyka lub
zagrozen, ktore mogtaby spowodowaé sama pradnica. W przypadku
odzyskiwania materiatdw, nalezy je posegregowaé na grupy: (czesci
elektryczne, miedz, aluminium, tworzywa sztuczne, itp.).

10. CZESCI ZAMIENNE | SERWIS TECHNICZNY

10.1 Procedury oraz wlasciwe adresy do zamawiania serwisu
technicznego

Nasz Serwis Obstugi Technicznej dostarcza kompleksowych konsultaciji
technicznych. Upewni¢ sie przed zazadaniem gwarancyjnego Serwisu
Technicznego, ze zostaty podane dane identyfikacyjne pradnicy, jej numer
seryjny oraz numer fabryczny podane na samoprzylepnej tabliczce
umieszczonej zgodnie z informacjami z rozdzialu 3.2 niniejszego
podrecznika. Spis witasciwych autoryzowanych punktow serwisowych jest
dostepny na naszej stronie internetowej: www.sogagroup.com.

11. GWARANCJA

Sincro s.r.l. gwarantuje jako$¢, bezpieczenstwo, i niezawodnos$é wszystkich
swoich produktow. Okres gwarancyjny na wszelkie uszkodzenia Iub
nieprawidtowosci w funkcjonowaniu majace swe zrédto w btedach
konstrukcyjnych lub materiatowych wynosi 12 miesiecy od daty dostawy.

W zZadnym przypadku, rowniez gdyby pradnica nie zostata jeszcze
uruchomiona, okres gwarancyjny nie bedzie mogt byé przediuzony.
W przypadku gdyby w czasie trwania okresu gwarancyjnego wynikly btedy
obrébki lub montazu materiatéw, firma Sincro s.r.l. dokona naprawy
lub wymiany uszkodzonych czesci, na wiasny koszt i w jak najkrotszym
czasie. Doniesienie o zaistnialych wadach bedzie musiatlo mie¢ miejsce
w ciggu 8 dni od wykrycia w/w, pod rygorem utraty praw gwarancyjnych.
Interwencje na koszt Sincro bedg odbywaé sie w jej zakladzie. Wszelkie
koszty zwigzane z transportem produktu przeznaczonego do naprawy ponosi
klient. Gwarancja utraci swg wazno$¢ w przypadku wystgpienia uszkodzen
lub  nieprawidtowosci w  funkcjonowaniu z przyczyn zaleznych
od niedoswiadczenia; wykorzystywania powyzej nominalnych osiggow;
jesli produkt zostat poddany modyfikacjom lub gdyby pradnice powrdcity
zdemontowane lub z naruszonymi lub podrobionymi tabliczkami
zawierajacymi dane.

OSTRZEZENIE!

Wszelkie prace zwigzane

z czyszczeniem musza by¢é
przeprowadzone przy wytaczonym
zespole wytwarzajacym energie
elektryczng i odiaczonej od sieci
zasilajacej pradnicy, niestosowanie sie
do powyzszych zalecen skutkuje
wysokim stopniem zagrozenia oséb

i rzeczy. W zadnym wypadku

nie stosowac ptynéw lub wody.

Nie czysci¢ sprezonym powietrzem
wewnetrznych czesci elektrycznych
poniewaz moze to stac sie przyczyna
spie¢ lub innych nieprawidlowosci.
Wykorzystywac¢ wytacznie
wykwalifikowany personel.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

FIRMA

SINCRO S.r.l.
Via Tezze, 3 - Loc. Cereda - 36073 Cornedo Vincentino (VI) - Italy

Deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze generator:

serii JB4

Zostat wyprodukowany i przetestowany zgodnie z nastepujacymi normami:

CEI EN 60034-1 (CEI 2-3-NF 51.100-VDE 0530 - BS 4999-5000)
CEI EN 60204-1 (CEI 44-5)

EN 292-1, 292-2

IEC 34.1, 34.5

Produkt spetnia nastepujgce wymagania:

1. Wszystkie Zasady Bezpieczenstwa zawarte w Dyrektywie niskonapieciowej EEC z
19 lutego 1973 (73/23 EEC)

2. Wszystkie zagadnienia bezpieczenstwa okreslone przez Dyrektywe Zgodnosci
Elektromagnetycznej (89/336 EEC, 93/68 EEC)

W celu okreslenia zgodnosci elektromagnetycznej uzyto nastepujacych norm:

EN 50011 (CEI 110-6)
EN 50081-1 (CEI 110-7)
EN 50082-2 (CEI 110-8)

Cereda di Comedo, i 05/2004 Sincro S.r.l.

L*Amministratore Delegato
The Managing Director
Deleglensr des Verwaltungsrats
L'administrateur délégué
El Administrador Delegado

Flavie Pistollato
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